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智能温控在 � us新对装机上的应用
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摘要 }介绍了在 � us新对装机电气设计时应用智能温控 ���� �触摸屏人机界面等技术 o从而有效地控制温控系统的温度波

动 �改善产品质量以及实现人机对话 �触摸式电气操作 ∀

关键词 }智能温控 ~� ��� ~� 触摸屏人机界面 ~� 变频器
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� � 对装机是 � us电池生产中最后一个重要工序�t p w  ∀我公

司设计的 � us电池新对装机由于重新进行了电气自动化设计 o

包装电池的速度达到 {ss只r°¬±o包装质量有了显著改善 o解决

了多年存在的技术问题 ∀

t � 原对装机存在的问题

我公司原有的 ts余台 � us电池对装机电气控制技术仿造

于国外 us世纪 {s年代初期的技术 o该对装机采用温控表及交

流接触器 ��r���触点式控制 o炉温在设定的目标温度上下波

动较大 o平常温差波动达十几度 o冬天更明显 ~另外还存在冷炉

开机升温慢 �停机时炉温下降快以及炉风量由手动操作调节 �

影响高速生产等许多问题 ∀

u � 电气控制系统的改进

针对上述问题 o我们对 ussv 年制造的两台 � us 电池对装

机进行了新的电气设计 o采用了智能温控 ���正反馈技术 �炉

风量自动调频以及人机界面控制技术 ∀

新对装机的电气控制采用了 � � � ��模块组合式 ��� o其

中附加的两块 � � � t � �tst温控模块专用于控制温度输出 o其

控制原理采用前置 ���正反馈技术对炉温进行跟踪 �反馈 o从

而达到智能自动控制 ∀通过分析图 t旧对装机的 ��r��� 控

制和新对装机的 ���正反馈控制两种控制方式的加热温度曲

线图 o就知道 ���正反馈控制明显优于 ��r���控制 ∀旧对装

机 ��r���控制的温度曲线以一定惯性k振幅l上下振荡 o即产

生较大的温度波动 ∀ ���正反馈控制采用自动反馈 �自动调节

的方式对温度曲线进行自动校正 ~温控系统每 u ¶对炉温进行

一次测试 o所测得温度值反馈回 ��� 及温控系统 o通过程序处

理后对温控 ���参数进行计算和自动刷新 o从而达到对炉温的

精确控制 ∀温度曲线的比例带 �滞后值 �微积分时间 �采样周期

以及控制周期等用编程器根据现场设定 ∀通过上述 ���正反

馈控制 o温控模块 o能够将温度输出波动控制在 t ε 以内 ∀

对装机加热炉吹出风量的大小和均匀性对产品质量有一

定影响 ∀旧对装机的加热炉采用手动调节入风口的挡板 o来控

制风量的大小 ∀这种控制方式存在一定弊端 }其一是手动调节
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