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摘要 }通过对不同阀控铅酸电池正极铅膏的研究 o发现降低活性物质利用率和提高充电效率是提高电池循环寿命的有效途

径 o不同 �u��w ��u � ��¥� 比例的正极铅膏配方对循环寿命无明显影响 ∀通过 � � ����� 分析 o发现添加剂 � 和 �的加入

未改变电池正极活性物质的结构和形貌 ∀加入添加剂 � o电池充电效率提高 o加入添加剂 �o电池极板孔率降低 ∀
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� � 人们进行了许多研究以提高阀控铅酸k � � ��l电池的循环

寿命�t p w  ∀ � � �«¬«等�x 研究认为 }不同酸和水比例的铅膏

配方的电池循环寿命不同 ∀本文作者主要研究正极铅膏配方

对电池循环寿命的影响 o以提高浮充使用的 � � �� 电池的寿

命 o达到 � � ��电池浮充 �循环兼用的目的 ∀

t � 实验

实验所用板栅合金为普通的铅钙锡铝四元合金 o正极板铅

膏配方如表 t o负极板铅膏由铅膏 ��u � �t w ªr¦°
v �u��w �木素

磺酸钠和腐殖酸组成 ∀负极板栅厚度为 t ys °° o负极板厚度

为 t {s °° o正极板栅厚度为 u s °° o正极板厚度为 u u °° o

极群由 {片正极板 |片负极板及隔板组成 o电池所灌酸密度为

t uyx ªr¦°
v o采用内化成工艺 ∀实验电池为 tu � �ts �«ku «

率l ∀本实验主要对不同正极铅膏配方的电池进行初期容量检

测和循环寿命测试 o并对不同正极铅膏配方生极板进行孔率测

试 �� � �衍射以及扫描电镜分析 ∀实验在本公司测试中心室温

条件下进行 o实验设备为 �µ¥¬±公司的循环充放电设备 ∀

表 t � 正极板铅膏配方

Ταβλε � � �¤¶·̈ ©²µ°¸̄¤²©³²¶¬·¬¹¨³̄¤·̈

原材料 � ¤º °¤·̈µ¬¤̄ 配方 t 配方 u 配方 v 配方 w

铅粉 �̈¤§³²º§̈µr®ª t t t t

�u�r®ª s tw s tw s tw s tw

t w ª�¦°p v �u��wr®ª s ts s s{ s ts s tu

添加剂 � �§§¬·¬¹¨ � r ª u p p p

添加剂 � �§§¬·¬¹¨� r ª u p p p

注 }�为导电添加剂 ~�为能降低极板孔率的有机高分子添加剂 ∀

u � 结果与讨论

u t � 不同正极铅膏电池循环寿命比较

不同正极实验电池组装 �活化后 o为了加快实验进度 o采用

{ «率放电进行循环k电池放电倍率越低 o寿命越短l ∀具体循环

制度为 }t x �恒流放电到电池终止电压 ts {s � ot x � 恒流

充电到 tw ts � otw ts � 恒压充电 tu «∀配方 t电池初始放电
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