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碱锰电池硬脂酸锌混合装置设计
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摘要 }就无汞碱锰电池正极润滑剂混合装置设计过程进行探讨 o对工作原理进行了分析 o对设计经验进行了总结 o旨在提高

其混合均匀率的工艺水平 ∀
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� � 硬脂酸锌在正极粉料中主要起润滑作用 o有利于正极环成

型 o并不参与放电 ∀由于硬脂酸锌极细极轻 o很难实现自动混

合 o很多厂家采用人工添加 �人工混合方式 o上下左右翻滚粉料

容器 o以达到混合均匀的目的 ∀本文作者设计本装置主要目的

是进行全自动均匀混合 o保证硬脂酸锌在正极粉料中均匀分

布 ∀本装置安装在振动筛出口处 ∀

t � 硬脂酸锌材料特性

硬脂酸锌为白色轻质粉末 o溶于热的乙醇 �苯 �松节油等有

机溶剂 o遇强酸分解为硬脂酸和相应的锌盐 o具有吸湿性 o可用

作软化润滑剂 ∀硬脂酸锌粉末密度为 t s|x ªr¦°
v o粒度超过
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u � 原混合装置的改进

硬脂酸锌混合装置如图 t所示 }粉料从振动筛出口流出 o硬

脂酸锌通过循环送料器供给 o装正极粉料的圆桶搁置在装有磅

称的手推车上 o当粉料达到预设的质量时 o称杆上扬 o保证每桶

粉料质量一致 ∀

硬脂酸锌添加路径 }厂家最先设计从振动筛出口直接加入

k见图 t¤l o由于振动筛出口坡度小 o容易造成硬脂酸锌向振动

筛内部倒窜的现象 o引起振动筛网堵塞 ∀改进后 o将硬脂酸锌

软管插入锥形料斗中 o粉料和硬脂酸锌直接落入锥形料斗

� ¤� 厂家设计路径 � «̈ §̈¶¬ª± µ²̧ ·̈ ²©·«̈ °¤± ©̧¤¦·̧µ̈µ

� ¥� 先期改进路径 �«̈ µ²̧ ·̈ ²©©¬µ¶·¬°³µ²¹¨° ±̈·

� ¦� 后期改进路径 �«̈ µ²̧ ·̈ ²©©¬±¤̄ ¬°³µ²¹¨° ±̈·

图 t � 硬脂酸锌混合装置 � �¬ª t � � «̈ °¬»̈ µ²©½¬±¦¶·̈¤µ¤·̈

k见图 t¥l o这种方法只能保证硬脂酸锌用量 o不能保证其均匀

性 ∀最后改进将硬脂酸锌出口管插入振动筛与锥形料斗之间

的布套中k见图 t¦l o利用振动筛的振动 o使硬脂酸锌呈抖动状

洒落在锥形料斗中 o效果较好 o持续使用了 u ¤∀在长期使用中

逐步暴露出不足 }硬脂酸锌用量逐渐增大 o同时硬脂酸锌在粉

料中不均匀 o造成正极环成型困难 ∀主要表现为电芯成型机负

载大 o电流波动超过 w � o成型时噪音大 o有自燃的隐患 ∀

v � 混合装置目标技术参数

本次设计参考了水平输送机与垂直输送机结构 o设计采用
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